KONECJRANES WHITEPAPER

Stillstande beiKran-
anlagenvermeiden

Der Praxisleitfaden fur Inspektion,
vorbeugende Wartungund
datenbasierte Zustandsuberwachung

Wie Betreiber Sicherheit, Verfligbarkeit und Wirtschaftlichk



STILLSTANDE BEI KRANANLAGEN VERMEIDEN

Stillstande vermeiden. | , 1. Warumungeplante

. . i Stillstande heute
Verfugbarkeit erhohen. ein gréeres Risiko

darstellenalsje zuvor

, y e Die Anforderungen anindustrielle Produktions-und
Krananlagen gehdren in vielen Unternehmenzu = 2 : 4 % Logistikprozesse habensichindenvergangenen
denkritischsten Betriebsmitteln. Sie bewegen s | . Jahren deutlich verandert. Unternehmenstehen
Rohstoffe, Werkstticke und Fertigprodukte und , . 2 — . 4 -
unterwachsendem Wettbewerbsdruck,

bilden damit eine zentrale Grundlage furreibungslose . . v ..
Produktions- und Logistikprozesse. Fallt eine Lieferketten mussen zuverlassig funktionieren

Warum dieses Whitepaper

Krananlage ungeplant aus, sind die Auswirkungen . ' ¥ . und Produktionskapazitaten werdenzunehmend
héufig weitreichend: Produktionsablaufe geratenins ¢ sy ' ausgelastet. Gleichzeitig steigt die Bedeutungvon
S.tocken, N.Iaterllglﬁusse w“erden unterbrochenund : : i Sicherheit, Compliance und Dokumentation.
Liefertermine kbnnen gefahrdet werden. \ :

Indiesem Umfeld gewinnt die Verfligbarkeit technischer Anlagenimmer starker
an Bedeutung. Besonders Krananlagen ibernehmen haufig eine Schlisselrolle
im Materialfluss. Kommt es hierzu ungeplanten Ausfallen, sind die Folgen oft
weitreichender als zunachst angenommen.

Viele technische Ausfélle entstehenjedochnicht
plotzlich. Verschlei, Materialermidung oder

wiederkehrende Uberlastungen entwickeln sich
oftmals liber einenlangeren Zeitraumund bleibe

Betriebsalltag zunachstunbemerkt. Genau deshalb ,_ “ 4 3 3 Wahrend friher ausreichend Zeit furungeplante Reparaturen vorhanden war,

gewinnt eine moderne Instandhaltungsstrategie . —_ % wirken sich Stillstdnde heute oftmals unmittelbar auf Produktionsprozesse und
’ g - & 4 Liefertermine aus. Betreiber stehen deshalb vor der Herausforderung, Risiken

zunehmend an Bedeutung. QUSE ,Lf’ ‘ Sk i . frihzeitig zu erkennen und Stérungen moglichst zu vermeiden.

Die Kombination aus regelmapigen Inspektionen,
vorbeugender Wartung und datenbasierter
ZustandslUberwachung ermdéglicht es, technische
Risiken friihzeitig zu erkennen, WartungsmapBnahmen
gezielter zu planen und die Anlagenverfiigbarkeit
nachhaltigzu verbessern.

In diesem Whitepaper erfahren Sie: . _
Die zentrale Frage lautet nicht mehr:

« Ursachenungeplanter Stillstande Die wahren Kosten | ' -3 _Wie schnellkénnenwir eine St('jrung
« Die tatsichlichen Kosten von Ausfallen ungeplanter Stillstande - p L pi - ' o

« Wartungsstrategienim Vergleich Schnellcheck fiir lhre e : beheben

o Frihwarnzeichen erkennen Krananlage = E ey G a - sondern:

e Monitoringund TRUCONNECT Kostenfreie Checkliste Fum Rt ”Wie kénnen Wirverhindern’

o Praxisbeispiel aus der Industrie herunterladen

dass die Stérung Uberhaupt entsteht?”

¢ Handlungsempfehlungen fir Betreiber
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2. Die wahren Kosten 3. Warumtechnische Probleme
ungeplanter Stillstande seltenplotzlich auftreten

Wenn Uber Ausfallkosten gesprochenwird, denkenviele Unternehmenzunachst an Die meisten technischen Ausfalle kiindigen sich frihzeitig an.
Reparaturkosten oder Ersatzteile. Tatsachlich stellen diese jedoch haufig nur einen Verschleif3, Materialermtidung oder Uberlastungen entwickeln sich
kleinen Teil dertatsachlichen Belastung dar. schrittweise und bleiben haufig lange unbemerkt.

Besonderskritisch sind die indirekten Kosten, die durch Produktionsunterbrechungen

oder St('jrungen im Materialfluss entstehen Diese Entwicklungen verlaufen meist Gber Wochen
' oderMonate. Werden sie frihzeitig erkannt,

kénnen Gegenmafnahmen geplant werden,
bevoreinungeplanter Stillstand entsteht. Verschleip von Drahtseilen

Typische Ursachensind:

Bremsenverschleif3
Lager-und Getriebeschaden

. thermische Belastungen
Dlrekte KOSten wiederkehrende Uberlastsituationen
fehlerhafte Nutzung

Direkte Kosten entstehen unmittelbar durch
die Behebung der Stérung:

o Ersatzteile

e Reparaturmafnahmen

» Notfalleinsatze

« externe Serviceleistungen
zusatzliche Prifungen

Indirekte Kosten

Deutlich schwerer zu erfassen sind die indirekten Kosten:

o Produktionsstillstande

o Lieferverzbgerungen

« Qualitatsverluste

« Uberstunden

« Vertragsstrafen

« Sicherheitsrisiken

» organisatorischer Mehraufwand

Praxisbeispiel

Fallt ein Brickenkranin einer Produktionshalle fir mehrere
Stundenungeplant aus, sind haufig nicht nur Reparatur-
mafBnahmen erforderlich. Material kann nicht transportiert
werden, Produktionslinien warten auf Nachschub und
Mitarbeitende missen auf alternative Prozesse auswei-
chen.

Dereigentliche wirtschaftliche Schaden entsteht daher
oftnichtan derAnlage selbst, sondern durch die Auswir-
kungen auf den gesamten Produktionsprozess.



4. Betreiberpflichten,
Normen und Dokumentation

Neben dertechnischen Verflgbarkeit spielt die
rechtliche Verantwortung eine zentrale Rolle.

Zu denwichtigsten Regelwerken zahlen:

Eine vollstédndige Dokumentation
unterstltzt Betreiber bei:

o DGUV Vorschrift 52

o DGUV Vorschrift 54

o DGUV Vorschrift V3

» Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV)
« EN13001

o EN1501

o FEM-Richtlinien

Audits

Versicherungsfallen
Investitionsentscheidungen
Sicherheitsprifungen
Modernisierungsprojekten

Regelmagige Prifungen und eine nachvollziehbare Dokumentation
helfen nicht nurbeider Einhaltung gesetzlicher Anforderungen, sondern
schaffen gleichzeitig Transparenz Uber den Zustand der Anlage.

5. Wartungs-
strategienim
Vergleich

Nicht jede Wartungsstrategieist flrjede Anlage
gleichgut geeignet.

Reaktive Wartung

Eswird erst gehandelt, wenn ein Defekt bereits eingetretenist.
Kurzfristig erscheinen die Kosten gering. Langfristig entstehen jedoch
haufig hohe Risiken durchungeplante Ausfalle und NotfallmaBnahmen.

Vorbeugende Wartung

Inspektionen und Wartungsmapnahmen erfolgenin definierten Inter- Fazit
vallen. Dieser Ansatz verbessert die Planbarkeit erheblich und reduziert
viele Risiken. Die besten Ergebnisse entstehenin der Praxis
meist durch die Kombination aus:

Zustandsorientierte Wartung o Inspektionen

Zusatzlich werden reale Nutzungs- und Zustandsdaten berticksich- - vorbeugender Wartung

tigt. Dadurch kénnen WartungsmaBnahmen starker am tatsachlichen
Anlagenzustand ausgerichtet werden.

» Monitoring

=
6 3

6. WarumInspektionendie Grundlage
jederInstandhaltungsstrategie bilden

Inspektionenliefern die Grundlage flr
fundierte Wartungsentscheidungen. . WY

Sie beantworten zentrale Fragen: Mehrzu
Inspektionen &

vorbeugende Instandhaltung

« Welche Komponenten zeigen Verschleif3?
» Welche Risiken bestehen?

« Welche Maf3nahmen sollten priorisiert werden? '
« Wo besteht Modernisierungsbedarf?

Typische Prifbereiche sind:

« Seile

o Haken

e Bremsen

o Laufwerke

o Antriebe

« Steuerungen

« Sicherheitseinrichtungen

Eine professionelle Inspektion liefert weit mehr als einen Prif-
bericht. Sie schafft Transparenz Gber den technischen Zustand
derAnlage und bildet die Basis fUr zukUnftige Entscheidungen.

/. Die funf Fruhwarnzeichen
eines drohenden Kranstillstands

Steigende Motortemperaturen
1. Erhohter Bremsverschleif3
2. Wiederkehrende Uberlastsituationen

Jefriher diese Anzeichen erkannt werden
3. Ungewodhnliche Gerausche oderVibrationen efriherdiese eichen erkanntwerden,

desto einfacherlassensich technische
Risiken beherrschen.

4. Zunehmende Warnmeldungen




EXPERTENINTERVIEW

Warum Transparenzheute der
SchlUsselzu einer erfolgreichen
Wartungsstrategieist

Im Gesprach mit Thomas Zygmunt

Warum reichen feste Wartungsintervalle heute oft
nichtmehraus?

RegelmaBige Wartung bleibt die Grundlage eines sicheren
und zuverlassigen Kranbetriebs. Gleichzeitig beobachten wir
inder Praxis, dass sich die tatsachliche Nutzung von Kranan-
lagenhaufig deutlich verandert. Produktionsmengen steigen,
Schichtmodelle werden angepasst oder Lastprofile verandern
sich Uberdie Jahre.

Feste Wartungsintervalle kdnnen diese Entwicklungen nur
bedingt berlcksichtigen. Zweibaugleiche Krane kdnnen
innerhalb eines Jahres voéllig unterschiedlich belastet werden.
Wahrend die eine Anlage nur gelegentlich genutzt wird, lauft
die andereim Mehrschichtbetrieb unterhoher Last.

Deshalb gewinnt die zustandsorientierte Wartung zunehmend
an Bedeutung. Sie erganzt die klassische Wartung um Infor-
mationenzur tatsachlichen Nutzung und Belastung der Anlage.
Dadurch lassen sich Wartungsma@nahmen gezielter planen
und Risiken friher erkennen.

Welche Informationen fehlen Betreibern tberihre
Krananlagenamhaufigsten?

Viele Betreiberverfigen Uberumfangreiche Inspektions-
berichte und Wartungsdokumentationen. Was haufig fehlt, ist
die Transparenz Uber die tatsachliche Nutzung der Anlage im
taglichen Betrieb.

Fragenwie:
« Wieintensivwird die Anlage tatsachlich genutzt?

« Wieviele Lastzyklen werden gefahren?

o TretenregelméfigLastspitzen auf?

* Welche Komponenten werden besonders stark
beansprucht?

lassen sich ohne entsprechende Daten oft nur schwer beant-
worten.

Gerade diese Informationen sind jedoch entscheidend, um
Wartungsma@Bnahmen optimal zu planen und den Zustand einer
Anlage realistisch einzuschéatzen. Erst wenn technische Inspek-
tionen mit Nutzungs- und Zustandsdaten kombiniert werden,
entsteht einvollstandiges Bild.

Welche Frihwarnzeichen sollten Betreiber besonders

ernst nehmen?

Die meisten technischen Ausfélle kindigen sich friihzeitig an.
Das Problemist haufig nicht das Fehlenvon Warnsignalen,
sonderndass dieseimAlltag Gbersehen oder falsch einge-
ordnetwerden.

Besonders aufmerksam sollten Betreiber werden bei:
« wiederkehrenden Warnmeldungen

» steigendenMotortemperaturen

¢ erhdhtem Bremsverschlei

o ungewodhnlichen Geraduschen oder Vibrationen
« wiederholten Uberlastsituationen

Diese Signale bedeuten nicht automatisch einenbevor-
stehenden Ausfall. Sie kdnnen jedoch wichtige Hinweise
daraufliefern, dass sich der Zustand einzelner Komponenten
verandert. Werden solche Entwicklungen frihzeitig erkannt,
lassen sich Mafnahmen meist deutlich einfacherund kosten-
glnstigerumsetzen als nach einem ungeplanten Stillstand.

Was unterscheidet Unternehmen mit hoher
Anlagenverfligbarkeit von anderen Betreibern?

Unternehmen mit einerhohen Anlagenverflgbarkeit
betrachten Wartung nicht nur als notwendige Pflicht, sondern
als strategischen Bestandteil ihres Anlagenmanagements.
Siewartennicht erst auf Stérungen, sondern schaffen Transpa-
renzUberden Zustand ihrer Anlagen. Dazu gehérenregelma-
Bige Inspektionen, eine strukturierte Dokumentation sowie die
kontinuierliche Bewertung von Risiken und Belastungen.

DarUberhinaus nutzen viele dieser Unternehmen Daten, um
ihre Entscheidungen fundierter zu treffen. Sie wissen, welche
Anlagen besonders kritisch sind, welche Komponenten starker
belastet werdenund wo potenzielle Risiken entstehen kénnen.
Dadurch werden Wartungsmafnahmen planbarerund unge-
plante Eingriffe deutlichreduziert.

Welche Rolle werden Monitoring und digitale Services
kiinftigin der Kranwartung spielen?

Die Digitalisierung verandert die Instandhaltung bereits heute
splrbar. Betreibermdchten Entscheidungen zunehmend auf
Basis belastbarer Informationen treffen und nicht ausschlief3-
lich auf Erfahrungswerte vertrauen.

Monitoring-Lésungen schaffen die notwendige Transpa-

renz, indem sie Nutzungs- und Zustandsdaten kontinuierlich
erfassenund auswerten. Dadurch kénnen technische Entwick-
lungen friher erkanntund WartungsmaBnahmen gezielter
geplantwerden.

Wichtigist dabei: Digitale L&sungen ersetzen weder Inspek-
tionen nochdie Erfahrung von Servicetechnikern. IhrMehrwert
liegt darin, zusatzliche Informationen bereitzustellen und
Zusammenhange sichtbar zu machen, dieimnormalen
Betriebsalltag hdufig verborgenbleiben.

Wir sehen deshalb eine klare Entwicklung hinzu einer Kombi-
nation aus technischer Expertise, regelmafigen Inspektionen
und datenbasierten Entscheidungen. Genau diese Verbindung
wird die Instandhaltung von Krananlagenin denkommenden
Jahren maBgeblich pragen.

AbschliefBende Empfehlung

,Die wichtigste Grundlage fur eine hohe Anlagenver-
flgbarkeitist Transparenz. Wer den Zustand seiner
Krananlage kennt und technische Entwicklungen
frihzeitig erkennt, kann Risiken gezielt reduzierenund
WartungsmaBnahmen deutlich besser planen. Die
Kombination aus Inspektion, vorbeugender Wartung
und datenbasierter Zustandsbewertung bietet hierfur
die besten Voraussetzungen.*

Informationen zum Experten

Name

Thomas Zygmunt

Position

Key Account Manager

Jahre Erfahrungim Kranservice
29 Jahre

Fachgebiete
Inspektion, Wartung, TRUCONNECT, Lifecycle Care

Sie méchten wissen,
wie lhre Krananlage
tatsachlich genutzt wird?

Lassen Sie lhre aktuelle
Situation unverbindlich
bewerten.




8. Vondervorbeugenden Wartung
zur datenbasierten Instandhaltung

Viele Krananlagen werden heute deutlich Erfasst werdenbeispielsweise:
intensiver genutzt als urspringlich geplant. « Lastzyklen

. . - Betriebsstunden
Feste Wartungsintervalle kdnnen . Temperaturentwicklungen
diese Unterschiede nurbegrenzt « Bremszyklen
berlcksichtigen. + Lastkollektive
Deshalb gewinnt die datenbasierte Diese Informationen helfen dabei,

Wartungsmafpnahmen gezielter zu planen.
Zustandsbewertung zunehmend an

Bedeutung.

9. TRUCONNECT Remote Monitoring

TRUCONNECT erganzt Inspektionen Betreiber erhalten Transparenz tiber:
durch kontinuierliche Nutzungs-und « tatsachliche Nutzung
Zustandsdaten. » Belastungsspitzen

« Uberlastsituationen
« Betriebsstunden
o Temperaturentwicklungen

In Verbindung mit dem Konecranes Portal entsteht ein
umfassender Uberblick Giber den Zustand der Anlage.

Vorausschauende
Wartung / TRUCONNECT
Remote Service

Lassen Sie Ihre aktuelle Situation
unverbindlich bewerten.

N



PRAXISBEISPIEL / FALLSTUDIE

Wie ein Produktionsunternehmen Stillstandsrisiken
durchInspektion, vorbeugende Wartungund

Monitoring reduzierte

Ausgangssituation

Ein mittelsténdisches Produktionsunternehmen aus der Metall-
verarbeitung betreibt mehrere Briickenkrane zur Versorgung
seiner Fertigungslinien. Die Krananlagen Gbernehmen den
Transport von Rohmaterialien, Halbfertigprodukten und Werk-
zeugenund sind damit ein wesentlicher Bestandteil desinner-
betrieblichen Materialflusses.

Indenvergangenen Jahrenhatten sich die Produktionsanfor-
derungen kontinuierlich erhéht. Die Anlagenwurdenintensiver
genutzt als urspringlich geplant und waren teilweise im Mehr-
schichtbetriebim Einsatz.

Obwohlregelmapige Wartungen durchgefihrt wurden, kam es
wiederholt zu ungeplanten Serviceeinsatzen und technischen
Stérungen. Besonders kritisch war, dass sich die Ursachen der
Ausfalle nicht eindeutigidentifizierenlieBen.

Die Verantwortlichen standen vor mehreren

Herausforderungen:

« steigende Wartungskosten

« wiederkehrende Stérungen

o fehlende Transparenz Uber die tatsachliche Nutzung der
Anlagen

« hoher Abstimmungsaufwand zwischen Produktion und
Instandhaltung

Gleichzeitig bestand das Ziel, die Anlagenverfligbarkeit zu

erhéhenund ungeplante Stillstande mdglichst zu vermeiden.

Analyse des Anlagenzustands

Im ersten Schritt wurde eine umfassende technische
Bewertung der Krananlagen durchgefuhrt.

Dabeiwurden:
« bestehendeInspektionsberichte ausgewertet

» Wartungshistorien analysiert
« sicherheitsrelevante Komponenten Uberprift
« Nutzungund Belastung der Anlagen bewertet

» Die Analyse zeigte, dass mehrere Komponenten deutlich
starkerbeansprucht wurden als urspriinglich ange-
nommen.

Besonders auffallig waren:
» hohe Lastspielzahlen

» haufige Volllast-Hibe
 Uberdurchschnittliche Bremszyklen

 starke Nutzung einzelner Krananlageninnerhalb des Anla-
genverbunds

Die tatsachliche Belastung unterschied sich teilweise deutlich
von den Annahmen, die den bisherigen Wartungsintervallen
zugrunde lagen.

Einflhrung eines datenbasierten Wartungsansatzes
Auf Basis der Analyse entschied sich das Unternehmen fiir
eine Kombination aus:

« regelmafigenlinspektionen
« vorbeugenderWartung
o TRUCONNECT Remote Monitoring

Zielwar es, den technischen Zustand der Anlagen kontinuier-
lichzu Uberwachen und Wartungsmafnahmen starker an der
tatsachlichen Nutzung auszurichten.

Durch das Monitoring konnten unter anderem folgende
Informationen ausgewertet werden:
 Lastkollektive

o Betriebsstunden

» Belastungsspitzen

o Bremszyklen

« Uberlastsituationen

« Nutzungsprofile einzelner Anlagen

Dadurch entstand erstmals ein transparentes Bild Uber die
tatsachliche Beanspruchung derKrananlagen.

Erkenntnisse aus den Daten

Bereits nach wenigen Monaten zeigten die Monitoring-Daten
deutliche Unterschiede zwischen den einzelnen Anlagen.
Waéhrend einige Krane deutlich unterihrer Kapazitdtsgrenze
betriebenwurden, waren andere Anlagen erheblich starker
belastet als erwartet.

Besonders wertvoll waren die Erkenntnisse in folgenden
Bereichen:

Belastungsprofile
Die tatsachlichenLastenund Lastzyklen konnten erstmals
objektivbewertet werden.

Wartungsplanung
WartungsmaBnahmen wurden starkeran denrealen Belas-
tungen ausgerichtet.

Risikobewertung
Technische Auffalligkeiten konnten friher erkannt und priori-
siert werden.

Investitionsplanung
Die gewonnenen Daten ermdglichten eine fundiertere
Bewertung zuklnftiger Modernisierungsmapnahmen.

Ergebnisse

Durch die Kombination aus Inspektion, vorbeugender Wartung
und datenbasierter ZustandsUberwachung konnte das Unter-
nehmen seine Instandhaltungsstrategie deutlich verbessern.

Zuden wichtigsten Ergebnissen gehorten:

Hohere Transparenz

Die Verantwortlichen erhielten erstmals belastbare Informa-
tionen Uber die tatsachliche Nutzung der Anlagen.
Verbesserte Planbarkeit

Wartungsmapnahmenkonnten frihzeitig vorbereitet und
besserin die Produktionsplanungintegriert werden.

Weniger ungeplante Eingriffe
Technische Auffélligkeitenwurden friher erkannt und konnten
gezieltbearbeitet werden.

Fundiertere Entscheidungen

Investitionenin Wartung, Modernisierung und Ersatzteile
basiertenzunehmend auf realen Nutzungsdaten statt auf
Annahmen.

Fazit

Die Fallstudie zeigt, dass ungeplante Stillstande haufig
nicht auf einzelne Defekte zurlickzufihren sind, sondern
auf fehlende Transparenz Gber den tatsachlichen Anlagen-
zustand.

Erst die Kombination aus regelmapigen Inspektionen,
vorbeugender Wartung und datenbasierter Zustandsuber-
wachung ermoéglicht eine ganzheitliche Bewertung von
Nutzung, Belastung und Risiken.

FirBetreiber bedeutet dies:
o bessere Planbarkeit

« hdhere Anlagenverfliigbarkeit
« fundiertere Wartungsentscheidungen
« langfristigmehr Sicherheit und Wirtschaftlichkeit

Experteneinschatzung

,Viele Unternehmen verfligen bereits tberumfang-
reiche Wartungs- und Inspektionsdaten. Der entschei-
dende Schritt besteht darin, diese Informationen mit den
tatsachlichen Nutzungsdaten der Anlage zu verbinden.
Erst dadurch entsteht die Transparenz, die firmoderne
Instandhaltungsstrategien erforderlichist.”

THOMAS ZYGMUNT, KEY ACCOUNT MANAGER

Wie transparent ist der Zustand
Ihrer Krananlage?

Erfahren Sie, welche Potenziale in lhrer
Anlage stecken.

Technische Zustandsanalyse
Bewertung von Nutzung und Belastung

Empfehlungen fir Wartung und
Monitoring

Hinweise auf Optimierungspotenziale

Jetzt kostenfreie Erstbewertung anfordern
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SELF-CHECK

Wie hochist
lhr Risiko fur

ungeplante
Kranstillstande?

Mit diesemkurzen Self-Check kdnnen
Betreiber eine erste Einschatzung
vornehmen, obihre Krananlage aktuell
gutabgesichertist oderobzusatzlicher
Handlungsbedarf besteht. Die Fragen
betrachtentechnische, organisatorische
und sicherheitsrelevante Faktoren.

Auswertung

Zahlen Sie alle Ja-Antworten zusammen:

@ 0-3 Ja-Antworten: GERINGES RISIKO

lhre Anlage scheint grundsatzlich gut betreut zu sein. Regel-
mapige Inspektionen und eine klare Dokumentation sollten
weiterhin sichergestellt werden.

@ 4-7Ja-Antworten: MITTLERES RISIKO

Esbestehenerste Hinweise auf Optimierungspotenzial. Eine
Uberprifung der Wartungsstrategie und der Inspektionsinter-
valle istempfehlenswert.

G 8 oder mehr Ja-Antworten: HOHES RISIKO

Esbesteht erhdhter Handlungsbedarf. Eine technische
Zustandsanalyse und gegebenenfalls der Einsatzvon
Monitoring kdnnen helfen, Risiken gezielt zu reduzieren.

Praxisnutzen fir den Leser

Der Self-Check hilft dabei, Schwachstellenin Betrieb, Wartung

und Dokumentation sichtbarzu machen. Er ersetzt keine tech-
nische Prifung, bietet aber eine erste Orientierung, ob eine
weiterflhrende Analyse sinnvollist.

Bitte beantworten Sie die Fragen mit Ja oder Nein

A: Technischer Anlagenzustand

Ja Nein

IstIhre Krananlage éalterals 7 Jahre?

Gab esimletzten Jahrungeplante Stillstande?

Treten wiederholt Warnmeldungen oder
Stérungen auf?

Gibt essichtbaren Verschleif3 an Seilen,
Bremsen oder Laufwerken?

Werden haufig Volllast-HUbe durchgefihrt?

Gab es Uberlastsituationen oder
ungewohnliche Lastprofile?

Sind erhéhte Motortemperaturen oder
ungewodhnliche Gerausche aufgefallen?

B: Wartung & Organisation

Erfolgt die Wartung Uberwiegend reaktiv, also
erstnach Stérungen?

Sind Wartungsintervalle nicht eindeutig
definiert?

Werden Inspektionsberichte nicht regelmagig
ausgewertet?

FehlenLast-, Nutzungs- oder Zustandsdaten
derAnlage?

Gibt eskeine Trendberichte Uber Verschleif3
oderBelastung?

Werden Ersatzteile erstim Storfall beschafft?

C: Sicherheit & Dokumentation

Sind Prif- oder Wartungsnachweise unvoll-
standig?

Wurden Prifintervalle schon einmal Uber-
schritten?

Gibt es offene Mangel aus friheren Inspek-
tionen?

Sind sicherheitsrelevante Komponenten nicht
regelmafig dokumentiert?

Fehlt eine klare Ubersicht tiber den aktuellen
Anlagenzustand?

12. Was Betreiber mit hoher Anlagenverfugbarkeit

anders machen

e Siewarten nicht bis zum Ausfall.

e SienutzenInspektionsberichte aktiv.

e Sie schaffenTransparenziberNutzungund Belastung.
e Sie dokumentieren systematisch.

e Sie denkenlangfristig.

13. Die Zukunft der Kranwartung

Die Digitalisierung verandert die Instandhaltung
grundlegend.

Kiinftige Entwicklungen umfassen:
« Remote Monitoring

« digitale Serviceplattformen
« automatisierte Datenauswertung

Kl-gestitzte Analysen

datenbasierte Wartungsentscheidungen

14. Handlungsempfehlung &
Nachste Schritte

Dererste Schritt zu einerhdheren
Anlagenverfligbarkeit besteht darin,
Transparenz Uber den aktuellen Zustand
der Anlage zu schaffen.

Unsere Empfehlung:

Bestandsanalyse durchfihren
Wartungsstrategie bewerten
Monitoring-Potenziale identifizieren

NN

MaBnahmen ableiten

Kontakt

Konecranes GmbH
+491622824478
Inspektion_Wartung@konecranes.com

Weitere Informationen:
« Inspektionen & vorbeugende Instandhaltung

» TRUCONNECT Remote Monitoring

« Lifecycle Care

Mehrerfahren

« Konecranes Portal

Jetzt kostenfreie technische
Erstbewertung anfordern.




KONECRANE

Moves what
matters.

Warum
Konecranes?

Konecranes verbindet
Herstellerkompetenz,
Serviceexpertise und digitale
Lésungen.

Ihre Vorteile:

Grofte Serviceorganisation Deutschlands
Flachendeckendes Netzwerk aus Vertriebs-
und Serviceexperten.

24/7 Verfligbarkeit
Service-Hotline: 0800 5663272

Digitalisierung & Smart Features
Mehrals 20.000 Ferndiagnose-
Verbindungenweltweit.

Lifecycle Care
Analyse, Inspektion, Wartung, Monitoring
und Modernisierung aus einer Hand.

Service fiir Konecranes,

Demag und Fremdfabrikate
Unterstltzung fUrnahezu alle Kranmarken
und Hebezeugtypen.
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