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TEHOSTA
TUOTANTOSI
LAATUA
TARKALLA
GEOMETRIAN
3D-MITTAUKSELLA

Tyostokoneiden geometrian 3D-mittauspalvelulla tarkastat ja kalibroit
koneesi nopeasti ja kustannustehokkaasti. Mittauspalvelulla voit
parantaa tuotantosi tarkkuutta seka varmistaa laaduntuottokyvyn.
Mittauspoytakirja kertoo tyostokoneidesi geometrian tilan
mittaushetkella esimerkiksi laaturaportointia varten.
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TARKEMMAT
KONEET,
PAREMPAA
LAATUA

Tyostokoneiden geometrian 3D-mittaus

on ainutlaatuinen palvelu tyostokoneidesi
tarkkuuden varmistamiseksi. Sen avulla
tyostokoneidesi geometrian tarkkuus mitataan
tehokkaasti ja todennetaan seka korjataan
staattiset liikevirheet.

Vaativat geometriset mittaukset kuten tyostoalueen
kolmiulotteinen tilavuusmittaus, pyorivan

akselin kalibrointi ja ympyramaisyyden tarkastus
antavat tarkan kuvan koneidesi geometrian

tilasta, kuten paikoitus- ja toistotarkkuudesta,

seka mahdollistavat virheiden kompensoinnin.
Markkinoiden tarkimman laser-seuraimen avulla
saat standardin mukaiset mittaustulokset
tarkemmin kuin perinteisilla menetelmilla.

3D-mittausta tarvitaan, kun

- halutaan tarkastaa tyostokoneen geometria
nopeasti ja tarkasti

- tyostetyissa kappaleissa on laatuongelmia

- perinteisin menetelmin tehdyt mittaukset vievat
lilan paljon aikaa tai eivat muuten sovellu

+ vaadittu mittaustarkkuus on korkea

- tyostokone ei voi olla pitkaan pois kaytosta

- vaaditaan laatustandardien mukainen
mittausmenetelma.

3D-MITTAUKSEN MODUULIT
Paikoitustarkkuuden mittaus

+ XYZ-aksiaalimittaus, ISO 230-2

- Tuotantoseisokki n. 0,5 -1 pv

Diagonaalimittaus
- Tyostoétilan diagonaalimittaus, 1SO 230-6
- Tuotantoseisokki n. 0,5 - 1 pv

Tilavuusmittaus
- Tydstotilan geometrian tilavuusmittaus
+ Tuotantoseisokki 1 - 3 pv

Pyorivan akselin mittaus
+ Tuotantoseisokki n. 0,5 -1 pv

Ympyramaisyyden mittaus
+ Ympyrakaarimittaus, 1ISO 230-4
- Tuotantoseisokki n. 0,5 pv

Perusgeometrian mittaus
- Koneen perusgeometrian mittaus ja mek. saato

Mista mittauksessa on kyse?
- Interferometrilla suoritettu pituusmittaus vahintaan
kolmesta asetuspaikasta tydstéavaruudessa

- Itsensa paikoittava mittalaite

- Taysi virheanalyysi pituusmittauksella (erottava tekija
muihin laser-seuraimiin)

- Poikkeaman laskenta perustuu tilavuusmittauksesta
saatuun pituustietoon

- Tyostokoneissa ohjelmoitu pysahdys mittauspaikkoihin

+ Mittaus tapahtuu automaattisesti pysahdyksen aikana.

MITTAUKSEN HYODYT

> Nopea mittausmenetelma ja erittain
tarkka mittaustulos

> Parantaa jo muilla laitteilla kompensoitujen
koneiden tarkkuutta

> Parantaa tydstettavien kappaleiden tarkkuutta
ja laatua

> Mahdollistaa kustannussaastoja ja vahentaa
reklamaatioiden maaraa.

> Tarkastusmenetelmalla voidaan todentaa
laaduntuottokyky — laatustandardin vaatimukset
tayttyvat.

> Tulokset huomioivat myos mittausepavarmuuden



TEOLLISUUS- YDIN- SATAMA- RASKAAT KUNNOSSA-  TYOSTO-
NOSTURIT VOIMALA- NOSTURIT HAARUKKA-  PITO KONE-
NOSTURIT TRUKIT HUOLTO

Konecranes on yksi maailman johtavista nostolaitevalmistajista, ja se toimittaa monille
eri teollisuudenaloille niiden toimintaa tehostavia nostoratkaisuja ja huoltopalveluita.
Konecranes Oyj:n osake on noteerattu Nasdaq Helsingin Porssissa (osakkeen

tunnus: KCR1V). Yrityksella on yli 12 000 tyontekijaa yli 600 toimipaikassa lahes 50
maassa. Naiden resurssien, teknologian ja maaratietoisuuden avulla voimme lunastaa
asiakaslupauksemme Lifting Businesses™.
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