JATTEENPOLTTOLAITOS

RIIKINVOIMA, LEPPAVIRTA

RIIKINVOIMA on Leppavirralla sijaitseva energiaa ja
kaukolampoa tuottava ekovoimalaitos. Se on alueen
suurin energiantuottaja, ja siella kasitellaan ja poltetaan
joka vuosi 150 000 tonnia jatetta. Kiertopetikattilassa
syntyva hoyry tuottaa alueelle vuodessa noin 180 GWh
kaukolampoa ja 90 GWh sahkoa.

Ekovoimalaitos tuottaa puhdasta energiaa kierratykseen
kelpaamattomasta, polttokelpoisesta jatteesta. Jatteesta

on lajiteltu kierratettavat materiaalit pois ennen polttamista,
jolloin operaattoreilla on vahemman tarvetta osallistua
prosessiin, ja materiaalinkasittely voidaan hoitaa nosturien
avulla automaattisesti. Riikinvoimassa paatettiin automatisoida
materiaalinkasittelyn Konecranes-ratkaisuilla.

Ekovoimalaitoksen jatteenkasittelyalueella toimii kaksi

nosturia, joista toinen nosturi siirtaa vastaanotetun jatteen
murskaimeen. Murskattu jate palaa tasaisemmin. Murskauksen
jalkeen toinen nosturi syottaa kasitellyn materiaalin
kiertopetikattilaan, missa se poltetaan hoyryn tuottamiseksi.
Kumpikin nosturi voi hoitaa koko prosessin yksin tai yhdessa
toisen nosturin kanssa. Laitoksen turbiinihallissa toimiva
kolmas nosturi huolehtii turbiinihallissa tehtavista huolto- ja
kokoonpanotehtavista.

HAASTE

Konecranes-etaohjausasema (ROS) oli erinomainen ratkaisu
tamantyyppisen materiaalivirran kasittelyyn. Tekniikkaa ei
kuitenkaan ollut viela kaytetty jatteenpolttolaitoksessa, vaikka
Konecranes olikin toimittanut etdohjausasemia jo monille
muille teollisuudenaloille. Riikinvoiman paattajien oli ennen
valintaansa nahtava, miten ROS-ratkaisu parantaisi laitoksen
toimintojen tehokkuutta ja ergonomiaa.
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avulla.

Nosturit ovat suurimman osan ajasta automaattiajolla
jatevarastossa. Konecranes esitteli kuinka nosturin kayttaja
voi ROS-etaohjausaseman avulla ajaa nosturia ohjaushuoneen
nayttéjen kameranakymien kautta. Tama on turvallisempaa
kuin ajaa nostureita jatebunkkerin ylla lasiseinaisesta
ohjaamosta. Operaattorilla on nain myés enemman aikaa
keskittya muihin tehtaviin. Tarvittaessa yksi operaattori voi
ajaa molempia jatenostureita, mika tehostaa huomattavasti
voimalaitoksen toimintaa.

RATKAISU
Riikinvoimassa paatettiin lopulta hankkia automaatti-
nostureihinsa ROS-tekniikan ja osti varalle vain yhden

perinteisen ohjaintuolin. Riikinvoiman jatteenpolttolaitoksen taysin

automatisoitu Konecranes-jatteenkasittelynosturi
nostaa jopa 12 tonnin kuorman.

"Etdohjausasemaa kaytetaan nyt ensimmaista kertaa
jatteenpolttolaitoksessa, mutta Konecranes on
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kayttanyt tekniikkaa laajasti kumipyorakonttinostureissa
satamateollisuudessa”, sanoo Konecranes-konsernin
jatteenkasittelyteollisuudesta vastaava johtaja Joseph Botros.
"Olemme tehneet hyvaksi todetusta ratkaisusta vakioidun
tuotepaketin erityisesti jatteenkasittelyteollisuuden asiakkaille.”

Konecranes-automaation ja paakayttoliittyman (MUI) yhdistelma
on hyvin helppokayttéinen ratkaisu, jonka avulla voimalaitoksen
henkilokunta voi helposti laatia viikoittaiset materiaalin tyokierrot
jatebunkkereiden hoitamiseksi. Konecranes MUl yhdessa
ROS-etaohjausaseman kanssa on nostanut jatebunkkerin
hallinnan uudelle tasolle. Suojattujen alueiden, heilunnaneston,
shokkikuormaneston ja l6ysan kdyden eston kaltaisten
perusalytoimintojen ansiosta nosturien ajaminen ergonomisesti
kameranakymien kautta on todellisuutta.

TULOKSET

Riikinvoima Oy:n toimitusjohtaja Juha Rasanen on erittain tyytyvainen
ROS-etaohjausasemaan laitoksen oltua toiminnassa vuoden ajan.

"Se on erittain helppokayttdinen, ja koko henkilokuntamme kayttaa
sitd”, han kertoo. "Hyva mittari onnistuneesta kayttoliittymasta on
se, etta henkilokunta on ottanut kayttoliittyman mielellaan kayttoén
ja etta tiedot ovat siita helppo I6ytaa. Jos rakentaisimme laitoksen
nyt uudelleen, jattaisimme varaohjaamon ja -istuimen varmaan
kokonaan hankkimatta.”

Rasanen kertoo myods, etta automaattinosturin ja etaohjausaseman
yhdistelma on osoittautunut taydelliseksi ratkaisuksi. "Tahan
mennessa Konecranes nostureista on saatu hyvaa palautetta.
Automaattitoiminnot ja tyokalut ovat olleet hyodyllisia. Laitoksen
kayttoaste on ollut erittdin korkea ensimmaisen lammityskauden
aikana, eika toimintahairioita ole esiintynyt.”

ROS-etdohjausaseman naytot ja kameranakymat valittavat tietoa materiaalinkasittelyn prosessinvaiheista jatteenpolttolaitoksen tyontekijoille.

Konecranes on yksi maailman johtavista nostolaitevalmistajista, ja sen asiakkaita ovat
muun muassa koneenrakennus- ja prosessiteollisuus, telakat, satamat ja terminaalit.
Yritys toimittaa asiakkailleen toimintaa tehostavia nostoratkaisuja ja huoltopalveluita
kaikille nosturimerkeille. Vuonna 2016 konsernin (vertailukelpoinen yhdistetty yhtio)
liilkevaihto oli yhteensa 3 278 miljoonaa euroa. Yrityksella on 17 000 tydntekijaa ja
600 huoltopistettd 50 maassa. Konecranes Oyj:n A-sarjan osakkeet on noteerattu
Nasdaq Helsingissa (osakkeen tunnus: KCR).
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